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EcoHard®
Full Automatic Hardness testing

Automatikus keménységmérésa EcoHard® képfelismerével
Nagy reprodukalhatdésag és kezeld fuggetlen keménységmeéreés
Automata aszta X-Y ésa autofokusz Z iranybana WinMotion® -el
Szabadon valasztahté mérési iranyok

Rétegvastagsagmeérés karbonizalt, nitridalt vagy indukcios h6kezeléshez
a DIN 50190 Part 1 - 4 (ISO 2639) alapjan, hegesztési varrat
vizsgalathoz és szabadon készithet6 program barmilyen
szOvetanalizishez.

Atvalthatésag DIN 50150 alapjan

Hasznalhato Vickers, Knoop and Brinell (DIN EN ISO etc. ) mérésére
80% -os idémegtakaritas a manualis méréshez képest

Gyors jegyz6konyvgenerator barmilyen protokollhoz

Konny(i hasznalat, illeszkedik a Windows® 98/NT/2000/XP-hez

Szoftver magyarul is!
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e WinMotion®
Az automatikus vezeérl6 egyseg kontrollalja a motorizalt 3 dimenziot X-Y-
Z iranyban mint egy CNC berendezés

o Kulonb6z6 magassagu mintak mérése

e Szabadon megvalaszthatdo mérési iranyok

o Egyedileg programozhat6 az 6sszes mintatipushoz, egyedi jegyz6konyvvel.
e Tobbsoros mérés egyedi beallitassal is! Pl: fogaskeréknél

e Hegesztési varrat mérése az 6sszes szabvany alapjan

o Matrix mérés homogenitas mérésehez

WinMotion
3 soros eltolt mérés nitridalt mintan

WinMotion
Mérési irany meghatarozas a felllettél

WinMotion®

WinMotion Multifunkcios mérés hegesztési varraton

Mérési sorok foaaskereken
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e EcoHard®

Nagyteljesitményl automata keményseégmeérd képanalizissel. Még a
rossz lenyomat is jol leolvashatd kulonb6z6 algoritmusok segitségevel!

der (Seite 3)
GERAT 1
INDENTER : VICKERS
[~V Cursor benutzen
Auto M A

Algorithmus Auswahl :

I~ Auf Eindruckecke anpassen
I~ Korektur schlechter Rand
I~ Korrektur schlechte Oberfliche

Iﬂ: Standard Algorithmus

|~ Korrektur angeatzte Oberflache
I~ Korrektur schlechte Geometrie
u -

Auto M

B

9

Algorithmus Auswahl :

[~ Auf Eindruckecke anpassen
I~ Korrektur schlechter Rand
" Komrektur schlechte Oberflache

Abbruch |

I 0: Standard Algorithmus

I~ Korrektur angeatzte Oberflache
I~ Komektur schlechte Geometrie
o -

< Zuriick |

EcoHard® algoritmus beallitas

j6l el6készitett fellleten

EcoHard® mérés

EcoHard
rossz behatolas de j6 mérés

mérés

EcoHard® mérés
rossz mintan
de j6 méréssel

EcoHard® mérés

Chromium réteg 981 HV 0,025
j6 méréssel

® Kulonb6zo mérések kiértékelése grafikonnal barmilyen szabvany

alapjan.
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e Kulénb6zb funkciok, beallitasok a menuhdz, az egyszri hasznalathoz.

Globale Einstellungen E
Hinzuf.
=1 [ convsemnis won: [T 20 31 41 5] 5] 2] 5] 5 o] =
er.
Sprache
E=S ¢ engishus [ ] ¢ Mtaliano [ ¢ Polski ner zulassen i Graphik-Dberschiift -
English UK  Swedish  Turkish X-Achse Text: [Distance (mm)  Y-Achse Text: [Hardness (@H) [N
Bedi : S oy T
Deutsch [l © Portugués { I 2 Text Links : | itz | Rec: |
= Reihe  Text in Graphik Legende Farbe
E= ¢ Espanol B © Cesky = [T [owbonbtor |
I N Fancais ] ¢ Magyar ' 2 Case Depth Bottom —
SRR
B o [3 [CaseDepthlen
{ i Datum ' Dperator v O Case Depth Right —— ]
& Veranderbar € Unveranderbar ‘ |
" Manager L — -
X r
- Feldbezeichner gesichert bei " Supervisor r I |
& Bediener  Priifprogramm ‘ = [ E—
r I |
¢ Ramo iC vein I = _—
st ks Pomaoit X-Achse: [Abstand [mm] ~] von: [0.00 bis: [0.00 ~ Auto
Abbruch I Y-Achse: [VICKERS ~] von: [ 0 bis: [ 0 ¥ Auto
Marken : Kreis Marken M Limits aus Ergebnis i

Abbruch 0K IV Graphik fett Abbruch
Nyelvek Felhasznaldi szintek Grafikon beallitas

ZeilFanktion
Probe - Daten - Ergebnis: 1 Messungen Il B Anfangszpunkt mit Winkelzeiger Funktion - =

Excel Datei Probe | | 2|C Mebreihe setzen
Excel Blattfi Probe, Daten, Ergebris d|B Anfangspunkt mit Winkelzei Anzahl MeBpunkte - 8 Reihenaufbau
’rP;?he, "?i’."" bris Austi T ‘ 4|C Mebreihe setzen

« vertikal izontal | —

5|H Setzen aller Eindriicke - = Einfache Reih
Suche ab ZEILE :  [1 SPALTE : 1 MAXIMAL : 250 —EL Messen aller Eindriicke Anfangsabstand : 0.100 fmache Rele
START : o = B _ - A (el ifache Reihe
o Camplo: 7|B Anf t mit Wink Falgeabstand | 0.200 . .
F s:j:-uumw: 8|C Mebreihe setzen o Purk - " Dreitache Reihe
. 9|B Anfangspunkt mit Winkelzei 15 =m Funit =  Vierfache Reihe
Ab':::;:::m“h" s (- 10|C Mebreihe selzt_an ~ Restabstand : 0.400 £ Fiinffache Reihe
T brrer e e 11|H Setzen aller Eindriicke )
I Piifbezeichnung 12|L Messen aller Eindriicke Hathanabatand 0.000
|} Shenoiae 13|R Auswertung Eht. Nht. Rht
et e Eroleioion ,1— 5 Reihennummer : 0 [~ An Reihe vorher anhangen
g 14|R Auswertung Eht, Nht. Rht (0 = automatisch]

¥ Numerisches Exgebnis (Zahi) 15|R Auswertung Eht, Nht. Rht . )
[oElhmmen et b (o). | 16|R Auswertung Eht, Nht, Rht Automatik fnfo I

S| | Tesztprogram makro [

Excel konfigurator funkciohoz Sorbedllitas

Result
T:Eht 550 HV 0.3 = 1.01 mm
L Ent 550 HY 0.3= 1.05 mm
Wert: Text
Ergebnis # 1 (MW [T: Eht 550 HY 0,3 = 1,01 mm Row 1
Poit  Distance Hardness  Conv Hardness 1
Ergebnis 1 2 [ 0.971 [bB: Eht 550 HV 0.3 = 0.97 mm 1 0100 570 Hy 0.3 08 HRA
Ergebris 3 : [ 1.049  [L:Eht550 HV 0.3=1.05mm 2 0.200 7EOHVO.3 924 HRA
3 0.500 715 HV0.3 817 HRA
Ergebnis # 4 [ 0.925 [R: ERt550 HV 0.3 = 0.92 mm 4 0.700 FOBHV 0.3 815 HRA
5 500 kil 0.900 BOTHVO3 788 HRA
BEI00 [ o000 ] 5 10 S0HVE2 7517 HRA
Ergebris 16 om0 | 7 1500 207HVO3 843 HRA
g 1.900 182HVD3 -
Ergebnis # 7 0.000 |
Row 2
Ergebris # 8 [ 0.000 | Point Distance Hardness  Conv Hardness 1
a 1 0.100 B33 HV0.3 209 HRA
s =00 [ o.so0 ] 2 0.200 600 HV 0.3 81.1 HRA
Ergebnis #10: [ 0,000 | 3 0.500 704 HV 0.3 814 HRA
4 0700 676 HV 0.3 80,7 HRA
g 0.900 B01HVO.3 786 HRA
Abbruch Lischen Neu berechnen | 0K g 1100 BEHV 02 725 HRA
7 1.500 261HV0.3 B25 HRA
g 1.900 182HVOD3 -

PTIT Eredmények
Kép tarolas y Mérési eredmények
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® Opcids egységek

Kdzponti 5 mintas befogé hidegbeagyazott

. . o . mintakhoz @ 25 — 30 — 32 — 40 mm
Kbzponti 4 mintas befogé @ 25— 30 — 32
—40 mm

2003/11/3

Kdzponti 6 mintas befogd samples up to @
25-30-32—-40 mm Kdzponti 1 mintas befogd up to @ 25 — 30
—32-40 mm

0060 ggo0
¢cCococce

Autofékusz Z-iranyl mozgashoz

X-Y asztal 160x100 mm mozgathatésag
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